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ST-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej ( st ) sg wy-
magania ogodlne dotyczgce wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z
zadaniem:

Remont pomieszczen dydaktycznych w budynku ,,B” i ,,C” Zespotu Szkoét
Ponadpodstawowych Nr 2 Centrum Ksztalcenia Zawodowego im. T. Ko-
sciuszki w Lowiczu, w ramach projektu pod nazwa:

»Modernizacja pracowni warsztatowych do potrzeb zdobycia kwalifikacji
branzowych na nowoczesnym rynku pracy mechanizacji rolnictwa”
UWAGA:

Niniejsze STWIORB - dotyczg budynku ,,C”; budynek ,,B” — ujety w odreb-
nym opracowaniu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymie-
nionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacji Technicznej
1.4. Okreslenia podstawowe

Obiekty kubaturowe - budynki wiaty itp.

Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdow
zwigzanych z dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga trans-
portowa, usuwana na zakonczenie robot.

Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany
przez Wykonawce na placu budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym
{Dziennik Budowy].

Ksigzka obmiarow - oznacza dziennik, w ktorym wszystkie obmiary robot
sg zapisane, tgcznie z objasnieniami innymi zwigzanymi danymi.

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebo-
kosci przemarzania.

Projektant - osoba lub firma bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub ze-
browane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do
niej naprezen w sposob czynny.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm3 wykonany z cemen-
tu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewen-
tualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem be-
tonu

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

Izolacja termiczna - warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobie-
gajaca nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku
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Izolacja akustyczna - warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym za-
pobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu

Inspektor - osoba wyznaczona przez Inwestora do nadzoru nad prawidto-
wym przebiegiem procesu inwestycyjnego.

Cegly i pustaki budowlane - elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych.

Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrob-
nionych odpaddéw przemystowych, spetniajgca warunki statecznosci i odwodnie-
nia.

Wysokosc¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzedne;j
robot ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu,

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokosc jest mniejsza niz 1 m.

Wykop Sredni - wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1
do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw po-
zyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie
wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z budowa.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien
uwzglednia¢ zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i
przedstawienia metod przyjetych do wykonania gtéwnych elementdéw robot.

1.5.1. Rysunki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania rysunkow, ktore bedg za-
twierdzone przez Inspektora i inne odpowiednie organy:
- Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe — dwie kopie;
- Rysunki tymczasowych rusztowan;
- Rysunki elementéw nosnych,;
- Mapa o skali 1:500 zawierajgca sie w granicach budowy;
Jezeli podczas wykonywania robot okaze sie konieczne wykonanie dodatkowych
rysunkow, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi brakujgce ry-
sunki do zatwierdzenia, bez dodatkowych kosztow.
Oproécz ST, rysunkow i innych informaciji, o ktérych mowa w kontrakcie, Wyko-
nawca jest zobowigzany dostarczy¢ wszystkie rysunki, dokumenty, odpowiednie
zgody i inne wazne dane dotyczace robdt i technicznych parametréw wymaga-
nych kontraktem.
Wykonawca moze dostarcza¢ wyzej opisane dokumenty sukcesywnie w cze-
Sciach, lecz kazda czes¢ musi by¢ kompletna w stopniu, aby mogta by¢ oceniona
i zatwierdzona przez odpowiednie organy jako oddzielna czes¢ robat.

Rysunki zatwierdzone przez Inspektora

Inspektor jest zobowigzany do wniesienia uwag i/lub zastrzezen dotycza-
cych rysunkéw, dokumentac;ji i danych dostarczonych przez Wykonawce, a uwagi
i/ lub zastrzezenia powinny by¢ zaakceptowane przez Wykonawce. Przed dostar-
czeniem rysunkéw, dokumentacji i innych danych, Wykonawca powinien sie
skonsultowac z Inspektorem. Wykonawca powinien dostarczy¢ rysunki w okreslo-
nej liczbie kopii.
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Rysunki powykonawcze

Wykonawca jest zobowigzany bezzwiocznie wykona¢ poprawki dokumen-
tacji i rysunkow otrzymanych od Inspektora zgodnie z modyfikacjami wykonanymi
podczas robo6t. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi rysunki powyko-
nawcze w czystej zrozumiatej formie w trzech kopiach dla kazdej zamknietej sek-
cji robot, przekazanej do uzytku, specjalistycznej firmie lub Inwestorowi, zgodnie
z Polskimi Normami.

1.5.2. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony sSrodowiska
naturalnego. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynoéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdo-
wych,
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami tok-
sycznymi,
- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepi-
sami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich" Wykonawca bedzie odpo-
wiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg do-
puszczone do uzycia.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wy-
dang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, mogg by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.
Jezeli Wykonawca zastosuje materiaty zgodne ze Specyfikacjg, a materiaty te w
czasie pozniejszym okazg sie szkodliwe dla Srodowiska, wszelkie wynikajgce z
tego optaty bedg ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.5. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzgdzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowied-
nich wtadz bedacych witascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji do-
starczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonaw-
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ca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych in-
stalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czaso-
wg dla wszelkiego rodzaju roboét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetoze-
nia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora
i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania,
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych, wykaza-
nych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczenh obcigzenia
na o$ przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on
wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo
lub gabarytowo fadunkow i w sposoéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie po-
wiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osio-
we nie bedg dopuszczone na swiezo ukohczony fragment budowy w obrebie te-
renu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora.

1.5.7. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wita-
dze centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek spo-
séb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowie-
dzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzgadzen lub metod i w sposéb cigglty bedzie informowac In-
spektora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne do-
kumenty.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Przed planowanym uzyciem materiatow przeznaczonych do wbudowania,
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie swiadectwa badan labo-
ratoryjnych oraz Deklaracje Zgodnosci i probki do zatwierdzenia przez Inspekto-
ra. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrddfa nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inspektorowi, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty spetniajg wymagania Specyfi-
kacji w czasie postepu robot.
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2.2. Pozyskiwanie materialdow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych
wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych witgczajgc w
to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspek-
torowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan tereno-
wych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selek-
cji do zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako-
Sciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robaot.

Humus i urobek czasowo usuniety z wykopéw, piasek lub zwir powinny by¢ skita-
dowane w pryzmach i uzyte ponownie do zasypania wykopow lub usuniete na za-
konczenie robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budo-
wy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane
do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wska-
zan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie
bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy".

Zastosowanie materiatdw z innych zrodet musi by¢ zgodne z lokalnymi wy-
mogami.

2.3. Inspekcja wytworni materiatéw

Wytwornie materiatdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora
w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymagania-
mi Specyfikacji. Inspektor jest uprawniony do pobierania probek w celu spraw-
dzenia wiasciwosci materiatow ktére sg uzywane. Wyniki tych testéw powinny
stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W przypadku, gdy Inspektor be-
dzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujgce warunki:
a) Inspektor bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz pro-
ducenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekciji,
b) Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wy-
tworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji
uMmowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wy-
wiezione z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora.
Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robat.
niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto-
sciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowa-
ne materiaty. Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przy-
jeciem i niezaptaceniem za ich wykonanie.
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2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu
gdy beda one potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budo-
wy W miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i ST przewidujg mozli-
wos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inspektora.

Zatwierdzone materiaty alternatywne nie mogg by¢ p6zniej zmieniane bez zgody
Inspektora.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu- ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet
uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowia-
dac pod wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym w ST, PB lub ewentual-
nie opracowanym projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora.
W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodnio-
ny i zaakceptowany przez Inspektora.
Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspekto-
ra w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z norma-
mi ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych do-
puszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez
jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowa-
nia warunkéw umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopusz-
czone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw trans-
portu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwo-
Sci przewozonych materiatow.
Liczba srodkow transportu musi zapewniac, ze roboty bedg wykonane i zakon-
czone zgodnie z Kontraktem.
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Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych muszg spetnia¢ wy-
magania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczal-
nych obcigzen osi i innych. Po uprzednim poinstruowaniu przez Inspektora, srod-
ki transportu nie odpowiadajgce tym warunkom bedg usuniete z placu budowy.
Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe
do placu budowy w czysto$ci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgod-
nos¢ z dokumentacjg projektowg. wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyzna-
czenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez In-
spektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i ele-
mentow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentac;ji projektowej i w ST a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, roz-
rzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do-
Swiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywaja-
ce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzyma-
nia robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonywanych prac, dostar-
czonych i wbudowanych materiatdw oraz montowanych urzadzen i sprzetu. Powi-
nien przedstawié, do aprobaty Inspektora, System Zapewnienia Jakosci szczego-
towo opisujgcy plan wykonania prac, techniczne, personalne i organizacyjne
mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z dokumentacjg projektowg i
wymaganiami ST jak réwniez instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inspek-
tora.

Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:

Czesc¢ gtdbwng opisujaca:

- Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac;

- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych zna-
kow drogowych;

- Bezpieczenstwo i higiene pracy;

- Kwalifikacje i doswiadczenie kazdego z pracujgcych zespotow;

- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakos¢ wykonywanych prac;
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- Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci;

- Wyposazenie uzyte do badan i pomiaréw (powinien by¢ zawarty opis laborato-
rium);

- Metody i system zbierania wynikow badan i przedstawienie tych materiatéw In-
spektorowi;

- System kontroli dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz montowanych
urzgdzen i sprzetu.

Czes¢ szczegotowg opisujgca:

- Whasciwosci dostarczonych i wbudowanych materiatow, dokumenty stwierdzaja-
ce ich przydatnos¢ zgodnie z przeznaczeniem (atesty, $wiadectwa jakosci, De-
klaracje Zgodnosci, certyfikaty bezpieczenstwa itp.);

- Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzgdzen oraz sposob kontroli
sprawnosci ich dziatania;

- Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tgcznie z wymaga-
niami technicznymi;

- Rozne typy i ilos¢ Srodkow transportu tgcznie z metodami zatadunku i roztadun-
ku;

- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wtasciwosci podczas trans-
portu;

- Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czestotliwos¢, pobieranie préb, legalizacja,
sprawdzenie itp.) wykonywanych podczas dostaw materiatow, mieszania, wyko-
nywania poszczegolnych elementow pracy;

- Metody postepowania z materiatami i robotami nie spetniajgcymi tych warun-
kow.

6.2. Zasady kontroli jakosci roboét

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakosci materiatow.
Przed zatwierdzeniem Systemu Zapewnienia Jakosci Wykonawca przeprowadzi
testy probne w celu zademonstrowania ich wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw z czestotli-
woscig zapewniajgca, ze roboty bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w dokumentaciji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w
ST, normach i wytycznych, W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, In-
spektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca powinien dostarczy¢ swiadectwa potwierdzajgce, ze cate wy-
posazenie przeznaczone do pobierania prob i testowania jest prawidtowo wykali-
browane i spetnia wymagania procedur testowych.

Inspektor powinien mie¢ nieograniczony dostep do laboratorium Wykonawcy w
celu prowadzenia inspekdji.

Inspektor poinformuje Wykonawce na pismie o wszelkich btedach zwigzanych z
laboratorium, jego wyposazeniem oraz przyjetych sposobach i metodach prowa-
dzenia testow. Jezeli w opinii Inspektora btedy te mogg wptywac na prawidtowos¢
testow, moze on odmowi¢ uzycia w robotach materiatow, ktdre zostaty poddane
testom do momentu, kiedy procedury testéw bedg prawidtowe i akceptacja mate-
riatbw bedzie przeprowadzona.
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Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych me-
tod pobierania probek. opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do ba-
dan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w testach.
Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane ma-
teriaty nie zostang przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwier-
dzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy,
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwier-
dzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wyko-
nywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb
zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymagania-
mi norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w
ST, stosowac¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane
przez Inspektora.
Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspekto-
ra o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania. Wykonawca przedstawi na pisSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywaé kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminach okreslonych w Systemie Zapew-
nienia Jako$ci.
Wyniki badan beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celoéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do do-
konywania kontroli, pobierania probek i badania materiatdéw u Zrodta ich wytwa-
rzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wy-
konawcy i producenta materiatow.
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor moze pobierac¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wyko-
nawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze
sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg projektowg i ST.

10



Dokumentacija realizowana w ramach projektu: ,Modernizacja pracowni warsztatowych do potrzeb zdobycia
kwalifikacji branzowych na nowaczesnym rynku pracy mechanizacji rolnictwa” (Budynek-C)
Wykonawca opracowania: SPPH ,FEST” - ul. Baczynskiego 31, 99-400 towicz
kontakt - mgr inz. arch. tukasz Wojtysiak, tel: 606 632 999, e-mail: wokasz@wp.pl

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania
tylko te materiaty lub urzgdzenia i sprzet, ktore posiadaja:
A - certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosé z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat tech-
nicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
B - deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polskg Normg lub Deklaracjg Zgodnosci, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. | i
ktore spetniajg wymogi ST.
C - dokumenty potwierdzajgce sprawnosc¢ techniczng urzadzen i sprzetow.
W przypadku materiatdw ktdre wymagajg, zgodnie z Specyfikacjg, powyzszych
dokumentow, kazda partia dostarczonych materiatéw powinna zawiera¢ doku-
menty ktore bezapelacyjnie potwierdzajg ich pochodzenie.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producen-
ta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Jakiekol-
wiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu bu-
dowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dzien-
nika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ prze-
biegu robaot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej
strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania. podpi-
sem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stano-
wiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, w porzadku chronologicznym.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone ko-
lejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspekto-
ra.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosSci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowej wraz z za-
tgcznikami,
- date uzgodnienia przez Inspektora Systemu Zapewnienia Jakosci i harmonogra-
mow robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,
- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzgdzenia przez Inspektora wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czescio-
wych i ostatecznych odbioréw robét,
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- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inspektora.
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajg-
cych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami kli-
matycznymi,
- zgodnosc rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumen-
tacji projektowe.
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robaot,
- dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowa-
dzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowa-
dzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budo-
wy bedg przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z za-
znaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Projektant nie jest strong dla Wykonawcy i z tego tez powodu nie jest uprawniony
do instruowania Wykonawcy w zadnym aspekcie zwigzanym z wykonywaniem
robot
(2) Raporty dzienne

Oznaczajg ksigzke codziennych wpiséw, gdzie zapisuje sie wszystkie
szczegoty dotyczgce naktadow robocizny, materiatéw sprzetu jak i wykonanych
przez Wykonawce robot..
(3) Ksiega obmiaréw

Oznacza ksiege zapisow wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajgc w to
wymiary, notatki, obliczenia szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i ob-
miaru tych robdt..
(4) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci ma-
teriatdbw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki ba-
dan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z Inspektorem i Inwe-
storem.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora.
(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1)
- (3) nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy ,
d) protokoty odbioru robaét,
e) protokoty z narad i instrukcje Inspektora,
f) korespondencje na budowie.
(6) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje wymog jego natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej
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prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i
przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgod-
nie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze
Robdét.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukon-
czenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspekto-
ra na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
realizacji ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umo-
wie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi
bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli ST wtasciwe dla danych ro-
bot nie wymagajg tego inaczej. objetosci bedg wyliczone w rn3 jako dtugosc¢ po-
mnozona przez sredni przekroj.
llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogra-
mach zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru ro-
bot bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie po-
siada¢ wazne sSwiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedag
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce
odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w
sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspekto-
ra.

7.5. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbio-
rem odcinkow robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w ro-
botach.
Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w
sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg Uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie re-
jestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie od-
dzielnego zatgcznika do rejestru obmiarow, ktorego wzoér zostanie uzgodniony z
Inspektorem.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
a) Przejecie robot i odcinkow;

b) Przejecie czesci robot;

c) Swiadectwo wykonania;

8.1. Przejecie robot i odcinkow.

Roboty bedg przejete przez Zamawiajgcego kiedy:
- roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,
- Swiadectwo przejecia dla robot zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze
zostato wystawione.
Wykonawca bedzie mégt wystagpié o Swiadectwo Przejecia za pomocg powiado-
mienia Inspektora nie wczesniej niz 14 dni przed tym, kiedy roboty bedg w Opinii
Wykonawcy ukonczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone sg na od-
cinki, to Wykonawca bedzie mégt po dobie wystgpi¢ o Swiadectwo Przejecia dla
kazdego Odcinka.
Inspektor, w ciggu 28 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawi¢
Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajgc date, z ktdrg Roboty zostaty ukon-
czone zgodnie z Kontraktem.

8.1.1. Dokumenty do przejecia robét i odcinkow

Zamawiajgcy okresla forme Dokumentaciji Protokotu Odbioru Ostateczne-
go. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac naste-
pujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatko-
w3, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,
- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),
- recepty i ustalenia technologiczne,
- dziennik budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),
- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z
STiPB,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgod-
nie z ST i PB,
- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PB,
- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na kanalizacje
teletechniczng, sieci energetyczne, gazowe, oswietlenie, odwodnienie itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzgdzen.
- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powy-
konawcze;.
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8.2. Przejecie czesci robét.

Inspektor moze, wedtug wytgcznego uznania Zamawiajgcego, wystawi¢
Swiadectwo Przejecia dla jakiejkolwiek czesci robét statych.
Po wystawieniu przez Inspektora Swiadectwa Przejecia dla jakiej$ czesci Robét,
Wykonawcy jak najwczesniej umozliwione bedzie podjecie takich krokéw, jakie
moga by¢ konieczne dla przeprowadzenia jakichkolwiek zalegtych préb konco-
wych.
Wykonawca przeprowadzi te proby koncowe tak szybko jak bedzie praktycznie
mozliwe do wykonania, przed datg uptywu odnosnego okresu zgtaszania wad.

8.3. Swiadectwo wykonania.

Inspektor wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni od najpdzniej-
szej z dat uptywu Okresow Zgtaszania Wad, lub p6zniej jak tylko Wykonawca do-
starczy wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i doko-
na ich prob, wigcznie z usunieciem wad. Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie
wystawiona dla Zamawiajgcego.

Bedzie sie uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacje roboét.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1 Ogdlne przepisy

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem.
Podstawg ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce
opisana w Przedmiarze Robot.
Podstawg ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bedzie
cena lub kwota podana przez Wykonawce w Przedmiarze Robot.
Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakon-
czenia robét zgodnie ze standardami i normami jakosci opisanymi w ST i Doku-
mentacji i powinna zawiera¢ koszty badan.
Cena jednostkowa lub ryczattowa wykonania robo6t obejmuije:
- Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane;
- Koszt uzytych materiatdw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie
najkrotszej drogi dostawy na miejsce budowy;
- Koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi;
- Koszty posrednie, kalkulacja zysku i strat;
- Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcym prawem;
- Podatek VAT nie powinien by¢ zawarty w cenie;

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

e Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15
grudnia 1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.
Nr2 2z 1995, poz. 29).

e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60
z pdzniejszymi zmianami).
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e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 109 poz. 1156)

e Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92
poz. 881)
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ST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania odbioru robo6t budowlanych w zakresie burzenia (rozbiérek i usuwanie
gruzu).

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robaot.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robét burzenia (rozbiérek i usuwanie gruzu).
W zakres tych robot wehodza:

— demontaz rolet,

— zabezpieczenie stolarki okiennej folig,
— demontaz skrzydet drzwiowych,
— demontaz okien,

— wykucie z muru oscieznic,

— zerwanie posadzki,

— rozbidorka murdw, stupow,

— rozebranie sufitu podwieszanego,
— wykucia bruzd,

— Wywo0z oraz utylizacja gruzu,

— prace porzadkowe,

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Materiaty rozbiérkowe,
nie nadajgce sie do wykorzystania Wykonawca odwiezie na sktadowisko odpa-
doéw. Wykonawca prac rozbidrkowych przed przystgpieniem do ich realizacji za-
pewni Kierownika Budowy (zwanego dalej Inzynierem) i uzgodni z nim harmono-
gram prac rozbidrkowych oraz przedstawi umowe w zakresie odbioru materiatéw
rozbiérkowych z odbiorca, na czas trwania Kontraktu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
Materiaty nie wystepujg

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI

Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci wy-
maganiom zaakceptowanym przez Inzyniera. Zgodnie z technologig zatozong do
wykonania roboét rozbiérkowych i wycinek proponuje sie uzy¢ nastepujgcego
sprzetu:
- kontenery do gromadzenia odpaddw,
- drobne sprzety mechaniczne do wykonywania robét sposobem recznym,
- spycharka,
- koparka,
- tadowarka,
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- sprezarka,
- zageszczarka.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzyc¢ takich
srodkow transportu, jak: samochod skrzyniowy, samochdd samowytadowczy, cig-
gnik kotowy, przyczepa skrzyniowa. W czasie transportu materiatow z demontazy
nalezy stosowac sie do odpowiednich przepiséw bhp.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wymagania dotyczgce wykonania robot sg nastepujgce:
- roboty rozbidérkowe nalezy prowadzic recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycz-
nych, przez rozkuwanie lub zwalanie,
- elementy Zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzedzi pneumatycznych,
przecinajgc zbrojenie palnikiem acetylenowo-tlenowym,
- zwalanie scian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione,
- nie mozna prowadzi¢ rozbidrki elementoéw konstrukcyjnych jednoczesnie na Kil-
ku poziomach,
- przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy odtgczy¢ instalacje elek-
tryczng, wodociggows i inne,
- nie nalezy prowadzi¢ robo6t rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach at-
mosferycznych: w czasie deszczu, opaddw sniegu oraz silnych wiatréw,
- oznakowanie robot,
- zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzgdzen technicznych,
- zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
- roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznosc¢ rozbierane-
go elementu, oraz tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wy-
wotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu kon-
strukciji,
- znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzgdzenia i budowle nalezy za-
bezpieczy¢ przed uszkodzeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e Podstawg do wykonania robét jest dokumentacja projektowa

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz.U. z 2006r.Nr 156 z
pozn. zm.),
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 czerwca 2002r. w sprawie
warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowa-
nie (Dz.U. Nr 75, poz. 690 z pézn. zm.),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dzien-
nika budowy, montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawie-
rajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z
2002r. Nr 108, poz.953),

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2007r. Nr 19,
poz. 115 ze zm.),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bez-
pieczenstwa i higieny pracy podczas wykonania robo6t budowlanych (Dz.U. z
2003r. Nr 48, poz.401).

Dziennik Ustaw Nr 62 z dnia 20.06.2001 — Ustawa 627 i 628 z 27.04.2001 ,O
odpadach”
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ST-2 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét murarskich i murowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robot murarskich.
W zakres tych robét wechodza:
e roboty murowe
e Scianki dziatowe z cegly
e Zzamurowania

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét i ich
zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robot i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Woda zarobowa do zapraw.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia ,z
rzeki lub jeziora.

2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1. Cegta budowlana klasy 10 .

Wymiary I= 250 mm. s=120 mm, h=65 mm. Masa 3,3-4,00 kg
Cegfa budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej. Do-
puszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym pek-
nieciem przechodzgcych przez catg grubosc cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie
moze przekraczac dla cegty -10% cegiet badanych. Nasigkliwos¢ cegty nie po-
winna by¢ wyzsza niz 24%.Wytrzymato$¢ na sciskanie 10,0 MPa. Gesto$¢ pozor-
na 1,7-1,9 kg/dm3.
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK. Odpornosé¢ na dziatanie
mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15 st.C i odmrazania -brak uszkodzen po
badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,50 m na inne cegty nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15.

Wymiary I= 250 mm. s=120 mm, h=65 mm. Masa 4,00-4,50 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych ,peknietych do 10% ilosci cegiet. Nasig-
kliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15,0 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15 st.C i odmraza-
nia -brak uszkodzen po badaniu.
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Odpornosc¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci
1,50 m na inne cegly nie rozpadta sie, moze nastgpi¢ wyszczerbienie lub jej pek-
niecie. llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wieksza niz :

e 2 na 15 sprawdzanych cegiet

e 3 na 25 sprawdzanych cegiet

e 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa.

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci ,odpornosci na dziatanie
mrozu jak dla cegly w poz.2.2.2.Przewiduje sie mozliwos¢ uzycia cegiet uzyska-
nych z rozbiorki ,po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50.

Wymiary 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm. Masa 2,15-2,80 kg. Nasigkli-
wo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.Wytrzymatosc na Sciskanie 5,00 MPa.
Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3.Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu pod 25 cyklach zamrazania do — 15 st.C i odmra-
zania -brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10.

Cegta kratdbwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 1= 250 mm, s=120 mm, h=65 mm. Masa typ K1 2,3-2.9 kg.
Wymiar typ K2 1=250 .mm, s=120 mm,h=140 mm. Masa typ K2 4,9-6,3 kg.
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%.Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0
MPa.

Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3. Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34
W/mK ..

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -1 5 st.C i odmraza-
nia -brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegiet do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego.

Wymiary:

o 59x24x24cm;

59 x24 x 18 cm;

59x24 x12 cm;

e 59x24x8cm,

e 59x24x6cm.

Wytrzymatosci na $ciskanie: 2,5 MPa,

Odmiany: 500 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciska-
nie. Bloczki nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem. Beton do produkcji bloczkéw wg
aktualnych norm (PN-80/B-06258-norma poprzednia)

2.4. Element wentylacyjny z betonu komoérkowego.

Wymiary 24 x 24 x 60 cm typ K24.
Gestos¢ 550 kg/m3.Reakcja na ogien A1.Beton do produkcji wg.norm. Element
nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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2.5. Bloczki betonowe.
Wymiary: 14 x24 x 38 cm; 12 x24 x 14 cm.
Klasa MPa 15.

2.6. Cegta silikatowa.

Cegly petne i bloki drgzone. Wymiary:

INF 250-f- 3 x 120 + 2 x 65 +- 2

UNF 250 +3 x 120-f-2 X 104 +-2

2NFD250 +3 x 120 +- 2x138+-2

3 NFD 250 +3 x 120 +- 2x 220 +-3

6 NFD 250 +-3 x 250 +-2x 220 +-3

Wymagania:

-nasigkliwos¢ 16%

-odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach -brak uszkodzen
-gestos¢ -nie wiecej niz 1,9 kg/dm3 dla cegty petnej i 1,5 kg/dm3 dla drgzonych.

2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosci skladnikow zaprawy dla marki 30.

cement clasto wapienne piasek
1 : 1 : 6
1 : l : 7
1 : 1,7 : 5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 : | : 5
1 : 1 : 7

Orientacyjny stsosunek objetosci skladnikow zaprawy dla marki 50.

cement ciasto wapienne piasek
1 : 0.3 : 4
1 : 0.5 : 4.5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 : 0.3 : 4
1 : 0.5 : 4.5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mecha-
niczne. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich
nalezny stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapien-
nych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkami zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem ,ze temperatura otoczenia w cig-
gu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz + 5 st. C. Do zaprawa
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanie-

22



Dokumentacija realizowana w ramach projektu: ,Modernizacja pracowni warsztatowych do potrzeb zdobycia
kwalifikacji branzowych na nowaczesnym rynku pracy mechanizacji rolnictwa” (Budynek-C)
Wykonawca opracowania: SPPH ,FEST” - ul. Baczynskiego 31, 99-400 towicz
kontakt - mgr inz. arch. tukasz Wojtysiak, tel: 606 632 999, e-mail: wokasz@wp.pl

czyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobra¢ doswiadczalnie , w
zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Stosowany sprzet powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transpor-
tu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczo-
ne przez uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami , z zachowaniem prawidtowego wigzani
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek ,wyskokoéw i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ mory nosne. Scianki dziatowe grubo-
Sci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtow-
nych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rwnomiernie na catej dlugosci. W miejscu po-
tgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebio-
ne koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy muro-
waniu cegtg suchg ,zwtaszcza w okresie letnim ,nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewaé lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem
murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej Ost.C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub innych przyczyn, wierzch-
nie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikow atmosferycznych(np. przez przykrycie folig lub papg).Przy wznowieniu
robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzic¢ stan techniczny muréw tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z cegly petnej ,bloczkéw betonowych, elementéw silikatowych,

betonu komoérkowego.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

e 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

¢ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym gru-
bo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm , a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych

do tynkowani nie nalezy wypetniach zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokos¢ 5-10 mm.
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5.2.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych:

Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢
wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i z rozbidrki),na-
lezy przestrzegac zasady ,ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jedne-
go wymiaru.
b) Potgczenie murdw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet
o grubosci roznigcej sie wiecej niz 5 mm nalezy wykonywac na strzepig zazebio-
ne boczne.

5.3. Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac wg. tych samych zasad ,jak
mury z cegiet petnych. W naroznikach, przy otworach, zakohczonych muréw oraz
w kanatach dymowych nalezy stosowac cegte petng. W przypadku opierania be-
lek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wy-
konane z cegty cegty petnej.

5.4. Mury z cegly kratowki.

a) Cegle kratéwke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewnetrznych $cian
nosnych ,samonosnych i ostonowych. Mozna ja rowniez stosowac¢ do murowania
Scian wewnetrznych.

b) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastycz-
ng w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

c) Cegty w murze nalezy ukfadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy. Cegty przed utozeniem w murze zaleca sie nawilzac przez po-
lewanie wodg. Wigzanie cegiet kratbwek w murze zgodnie z zasadmi wigzania
cegly petnej.

d) Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm , a grubos¢
spoin pionowych — 10 mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic :
dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

5.5. Sciany warstwowe.

¢ Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywac¢ wg. zasad podanych w
pkt.1 z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojenio-
wej o Fi 8 mm rozstawionych co 0,8-1,00 m. Kotwy nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydo-
wym.

e Zewnetrzna czesc¢ Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wyko-
nywac zgodnie z wymogami jak dla czesci wewnetrznych.

e Zewnetrzna czes¢ sciana warstwowych przeznaczone do spoinowania wyko-
nywac ze szczegolng starannoscig ,tak aby lico miato prawidtowe wigzania i
spoiny o jednakowej grubosci. Licéwke uktadac z zastosowaniem listewek
poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazy-
wac doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie :

24



Dokumentacija realizowana w ramach projektu: ,Modernizacja pracowni warsztatowych do potrzeb zdobycia

kwalifikacji branzowych na nowaczesnym rynku pracy mechanizacji rolnictwa” (Budynek-C)

Wykonawca opracowania: SPPH ,FEST” - ul. Baczynskiego 31, 99-400 towicz
kontakt - mgr inz. arch. tukasz Wojtysiak, tel: 606 632 999, e-mail: wokasz@wp.pl

ganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

e wymiardw i ksztattu,

liczby szczerb i pekniec,

e odpornosci na uderzenia,

préby doraznej przez ogledziny, opukanie i mierzenie,

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wyma-

przetomu ze zwroceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg
poddac badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzia-
tanie mrozu).

6.2.Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy ,nalezy kon-
trolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wy-
niki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki warunkéw wymiaréw dla muréw przyjmowac
wedtug ponizszej tabeli.

swietle o wymiarach : do 100 cm

szerokosé

wysokosé ponad 100 cm szerokosé
wysokosé

+6,-3+15,-1410,-3+15.-

10

L.p. Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchylki mm
mury spoinowane mury nie spoinowane

1 2 3 4

1 |Zwichrowania 1 skrzywienia --na 1 m 310 620
dlugosei -na calej powierzchni

2 |Odchylenia od pionu-na 1 m wysokosci 36 6
kondygnacji -na celej wysokosei 20 10 30

3 |Odchylenia kazdej warstwy od poziomu- 1 230
na 1 m dhugosci-na calej dlugoseci 35

4 |Odchylenia gorne) warstwy od poziomu- 110 220
na calej dlugosei

5 |Odchylenia wymiaréw otworow w

+6,-3+15,-10+10,-5+
15,-10

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiarowg robat jest -[m2]; [m3] muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zapropo-
nowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1.0dbiér robét murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tyn-
kéw i innych robé6t wykonczeniowych.
Podstawe odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce doku-
menty:
e dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy ,
e zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
e protokoty odbioru poszczegolnych etapow robdt zanikajgcych protokoty od-
bioru materiatow i wyrobdw,
e cekspertyzy techniczne w przypadku ,gdy byty wyk. przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-

WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ptaci sie za roboty wykonane, obmierzone w jednostkach podanych w pkt.7.

Cena obejmuije:

e dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

e wykonanie Scian, nadprozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,

e ustawienie, praca rusztowania i rozebranie jezeli rusztowanie byto montowa-
ne,

e uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

Dopuszczalna jest rowniez forma ptatnosci ryczattowa ustalona pomiedzy Zama-

wiajgcym, a Wykonawca. Terminy ptatnosci wedtug uprzednio ustalonego harmo-
nogramu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
e PN-EN 197-1:2002 - Cement .Skfad ,wymagania i kryteria zgodnos$ci doty-

czgce cementdéw powszechnego uzytku. Roboty murowe z cegty. Wymagania
i badania przy odbiorze / lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy / lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu / lub norma réwnorzedna.

e PN-80/B-06258 i aktualne — beton komorkowy do produkcji bloczkéw / lub
norma réwnorzedna.
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ST-3 KONSTRUKCJE STALOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem konstrukgji
podwieszenia do montazu sufitu podwieszanego.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i montazem.
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robaot:
e konstrukcja wsporcza z elementdéw stalowych walcowanych - belek typu

IPE-100, L50x50x5,

e wykonanie poduszki betonowej z betonu B20.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot i ich
zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robo6t i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.Cement

¢ Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego
tj. bez dodatkow mineralnych wg normy PN-EN 197 -1:2012 - CEM
1,,32,5" lub wg normy rownorzedne;j.

e Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg
normy PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000 lub réwno-
rzednej.

¢ Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach

e Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowie-
niami normy BN-6731-08 i PN-B-30000 lub normy réwnorzednej.

o Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac¢ $wiadectwo jakosci
wraz z wynikami prob.

2.2.Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008-1 lub normy
rownorzednej. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej
nie wymaga przeprowadzania badan.

2.3.Stal
Do konstrukcji zastosowac:
e Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, wg PN-EN
10025:2002 lub wg normy rownorzedne;j.
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e Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 lub rownorzedne;j.
e Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
o do 140 mm - 3 do 13m,
o powyzej 140 mm _3do15m,
z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dtugosci
wiekszej,
dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

2.4 Blachy
e Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 lub wg normy réwnorzedne;.
e Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
e szerokosciach 160-700mm i dlugosciach:
o dlagruboscido6 mm 6,0 m
o dla grubosci 8-25 mm- do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.
o Tolerancje wymiarowe wg ww. Normy
o Bednarka wg PN-76/H-92325 lub wg normy rownorzednej,
o Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1,5-5 mm i szerokosciach
20-200 mm w kregach o masie:
przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
o przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
o przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww. Normy.

(©]

2.5.Wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H -84023/06 lub w normie réwno-
rzednej.
Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usado-
wej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia nie-
metaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg do-
puszczalne;
a). jesli mieszacza sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla wal-
cowki i pretéw gtadkich
b) jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wigkszych srednicach.

2.6.Laczniki konstrukcji stalowej
Jako tgczniki wystepujg potgczenia na Sruby.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Sruby z tbem szesciokagtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 lub wg normy réwnorzed-
nej - Sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm - 4.8-
dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-

e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 (lub wg normy rownorzednej)

e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 (lub wg normy rownorzednej)
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e wiasciwosci mechaniczne wg PN_EN 20989-7:1997 (lub wg normy rowno-
rzednej)
e nakretki szesciokgtne wg PN-EN-1SO 4034;2002 (lub wg normy réwno-
rzednej)
e wilasciwosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN
20898-2:1998 (lub wg normy réwnorzednej)
e podkfadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 (lub wg normy réwno-
rzednej)
e podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009 (lub wg normy
rownorzednej)
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Stosowany sprzet powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transpor-
tu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczo-
ne przez uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1.Wymagania ogdine:

Zaprojektowano konstrukcje podwieszenia opartg na scianach istniejgcych
z walcowanych profili stalowych ze stali St3S.
Belki IPE 100 oparte majg by¢ na wzmocnieniach w postaci poduszek betono-
wych o grubosci okoto 5cm.
Osadzone profile stalowe winny by¢, zabezpieczone antykorozyjnie, osiatkowane
i wyszpatdowane.
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.
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Rodzaj odchytki Elementy konstrukcji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy |0,001 dtugosci
czgdei ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugodci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchylki plaskosei potek $cianek - 2 mm na dowolnym
§rodnikéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie Srodnika - 0,003 wysokosci
Dlugos¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.2.Potaczenia na sruby

e dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie naj-
mniejsg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powi-
nien wchodzié w otwdr gtebiej jak na dwa zwoje.

e nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokfadnie
przy|egac do tgczonych powierzchni

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek
przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

e sSruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

5.3.Doktadnos¢ wykonania poszczegolnych elementéw robét

Belki petno scienne.
Dopuszczalne odchyiki osi i poziomu belek podano w tablicy 17 normy PN-B-
06200 lub wg normy rownorzednej. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywiste-
go poziomu stropu.
Dopuszczania odchytka w srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci lecz nie wiecej niz 3mm. Odchyi-
ke nalezy mierzyC od linii prostej lub ksztattu projektowanego po uwzglednieniu
strzatki ugiecia.
Wzajemne boczne przesuniecie pasow w srodku rozpietosci belki nie powinno
by¢ wieksze niz max. 1/100h. lecz nie wiecej niz 10mm, gdzie h- wysokosci belki.
Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punk-
tu podparcia wynosi /300 dtugosci belki
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z
wytycznymi wiasciwych STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

Sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

2) wtasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazo-
wy prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéow pod sruby montazowe,

4) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w
szczegolnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci po-
wiok malarskich.

W trakcie montazu sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie srub w elementach,

2) potgczenia montazowa w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatosciowej
tgcznikoéw Srubowych, a w szczegolnosci dokrecenie srub i nakretek.

Badania w czasie robot:

1) kontrola procesu oczyszczenia powierzchni,

2) ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok,
3) kontrola warunkéw wykonywania powtok,

4) kontrola procesu naktadania powtok,

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest szt. - dostarczanie i montaz elementéw.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Odbiér stali na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadcze-
nia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony dostarczony materiat. Zaswiadczenie to
powinno zawierac:
a) znak wytworcy,
b) wielkos$¢,
c) gatunek stali.

Odbiorom podlegaja:
Odbidr po ustawieniu elementow konstrukcji w potozeniu docelowym.
Do odbioru Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajgce
parametry zastosowanych materiatow.
Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu:
- Zgodnosci konstrukcji z dokumentacjg techniczng i Specyfikacjg technicznag;
- Prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiaréw konstrukcji;
- Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktado-
wych;
- Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukciji.
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- Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego
| pionowego;
- Zabezpieczenie antykorozyjne;

Ocena wykonania elementdw lub konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego
1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznac wy-
konanie rob6t za wiasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da
wynik ujemny, nalezy uznac catosc¢ robét albo tylko ich cze$¢ za wykonane nie-
wiasciwie.

2) W razie uznania catosci lub cze$ci rob6t za wykonane niewtasciwie nalezy
ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkow
technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowa-
nie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie
wykonane w sposéb prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

4) Badania odbiorowe powtok malarskich:

Po wyschnieciu powtoki malarskiej nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z dokumenta-
cja projektowg oraz specyfikacjg techniczna:

- Wyglad powierzchni poprzez ocene wzrokowg pod katem jednolitosci barwy ,
sity krycia i takich wad jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki
powietrza, niszczenie spekania zacieki.

- Wihasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnosc i porowato$¢ badanych
przy uzyciu przyrzgdow i metod podanych w dokumentacji projektowej zgodnej z
odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 lub PN-EN I1SO 2178:1998 lub zgodnie z normami rownorzednymi.
Przyczepnosc¢ powtoki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg bada sie
metodami niszczacymi zgodnie z PN_EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO
2409:1999 lub wg normy réwnorzednej.

Do odbioru kohcowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumen-
ty:

- Zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow;

- Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych;

- Zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robdt;

- Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentaciji potwierdzone przez nadzoér
techniczny, o ile miaty miejsce;

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodne ze specyfikacjg ST-00 czes¢ ogolna.
Prace towarzyszgce i roboty tymczasowe niezbedne do wykonania robét podsta-
wowych, nie podlegajg osobnemu rozliczaniu i stanowig integralne zobowigzanie
Wykonawcy wobec Zamawiajgcego w zakresie zawartej umowy na realizacje in-
westycji.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania / lub
norma réwnorzedna

PN-87/M-0425 1 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosc¢ po-
wierzchni. Wartosci liczbowe parametréw / lub norma réwnorzedna
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania / lub norma réwnorzedna
PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiarow oraz ksztatt i
ptozenia / lub norma réwnorzedna

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste / ub norma réwnorzedna.
PN_79/M-82009 Podkfadki klinowe do dwuteownikéw; lub norma rownorzed-
na.

PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne / lub norma réwnorzedna.
PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni / lub norma
réwnorzedna.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje / lub norma réwno-
rzedna.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i
wkretéw / lub norma réwnorzedna.

PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne nakre-
tek / lub norma réwnorzedna

PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokagtnym / lub norma réwnorzedna.
PN-86/M-82144 Nakretki szesciokgtne / lub norma rownorzedna.
PN-86/M-82153 Nakretki szesciokgtne niskie; lub norma rownorzedna.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen spreza-
nych; lub norma réwnorzedna.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym / lub norma réwno-
rzedna.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim /
lub norma réwnorzedna.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szes$ciokgtnym z gwintem dtugim /
lub norma rownorzedna.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne / lub
norma rownorzedna.

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdinego stoso-
wania. Gatunki; lub norma réwnorzedna.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach;
lub norma réownorzedna.

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary / lub norma rowno-
rzedna.

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety i ksztattowniki
walcowane na gorgco / lub norma réwnorzedna.
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ST-4 ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robdt wykonanie wszystkich robot betono-
wych i zelbetowych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatdéw, wykonawstwem i wykonczeniem robo6t betono-
wych, wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne be-
tony zbrojone oraz niezbrojone, betony fundamentowe i podbudowy, ptyty zelbe-
towe itp.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, SST, obowigzujgcymi przepisami branzowymi i BHP
oraz poleceniami kierownictwa robot i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Wymagania ogélne

Materiaty do wykonania robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng
nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg- opisem technicznym i ry-
sunkami. Beton konstrukcyjny C16/20

2.2. Sktadniki mieszanki
2.2.1. Cement

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte
w normie PN-B-197-1, lub normie rownorzedne;j.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci
powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozroznie-
nie.

2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycz-
nych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o sta-
tej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byc¢ na plac u sktado-
wym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb unie-
mozliwiajgcy mieszanie sie. Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne od-
powiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12620:2004 (lub réwnorzednej). Do-
stawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wy-
nikdw jego petnych badan wg normy PN-EN 12620:2004 (lub réwnorzednej) w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. W przypadku, gdy kontrola
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wykaze niezgodnosc¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN
12620:2004 (lub réwnorzednej), uzycie takiego kruszywa moze nastgpic¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i
ponownym sprawdzeniu.

2.2.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004, lub normie rownorzednej. Jezeli wode do betonu przewiduje sie
czerpac z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.3. Beton
2.3.1. Beton konstrukcyjny

Beton konstrukcyjny przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg PW
— opisem technicznym i rysunkami, tj. beton zwykty klasy C16/20 spetniajgcy wy-
magania normy PN-EN 206-1:2003, lub normy réwnorzedne;.

2.3.2. Beton podkiadowy.

Beton podkfadowy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg — opi-
sem technicznym i rysunkami, tj. beton klasy C8/10 (B- 10 ), z utrzymaniem wy-
magan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie. Odpowiednie
wymagania okresla norma PN-EN 206-1:2003 lub stosowac norme réwnorzedng.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadni-
kow powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych). Do podawania miesza-
nek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania miesza-
nek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do
podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m. Do zageszczania mie-
szanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej
od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci. Wykonawca na zgdanie dostarczy Inwestorowi kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Mase betonowg nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi:
a) naruszenia jednorodnosci masy,
b) zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego (bezposrednio po
wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony
dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. "gruszkami"). llos¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie ptyng niekorzystnie na jakosc robdt i wtasciwosci przewozonych towa-
row.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczysz-

czenia powodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczo-
nego przez Wykonawce szczegétowego programu i dokumentacji technologicznej
(zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej:

— wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposbb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposo6b transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposbb pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowa-
nie, a w szczegolnosci:

— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnosc¢ rzednych z projektem,

— czystosc¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniaja-
cych wymagang wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu prze-
rwy roboczej,

— prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosc¢ ksztattu elementéw wbudo-
wanych w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustéw, sgczkow, kotw, rur
itp.),

— gotowos$¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
206-1:2003 i PN-B-06251:1963 lub zgodnie z normg rownorzedna.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru po-
twierdzonego wpisem do dziennika budowy.
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5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wy-
specjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST
wymagania.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
* +2% - przy dozowaniu cementu i wody,
* +3% - przy dozowaniu kruszywa.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontro-
lowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki po-
winny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow
powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszy-
wa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krot-
szy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukc;ji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalo-
nej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od po-
wierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy
mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Ukfadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu na-
stepujacych warunkow ogolnych:

— W czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan

i rusztowan, czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,
szybkos¢ i wysokos$¢ wypetniania deskowania mieszankg betonowg po-
winny by¢ okreslone wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmuja-
cego parcie swiezo utozonej mieszanki,

— W okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢
niezwitocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

— w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢
niezwtocznie chroniona przed wodg opadowg; w przypadku, gdy na swie-
20 utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujg-
ca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungc,

— w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub ge-
sto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nale-
zy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentac;ji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z po-
jemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwa-
mi o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
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— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych za-
sad:

— mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen me-
chanicznych, - mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna
ulegac rozsegregowaniu a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po za-
geszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej,

— reczne zageszczanie moze byc¢ stosowane tylko do mieszanek betono-
wych o konsystencji ciektej i pétciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto
rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pogrgzanych,

— nalezy stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan na
minute, z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pre-
tami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia
butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jed-
nym miejscu w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4
R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta
zwykle wynosi 0,35-0,5 m,

— belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni beto-
nu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtlugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm
w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu.
Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne,

— reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomoca
sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposaob,
aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio
utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem
drewnianym.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej przy bardziej od-
powiedzialnych konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.
Powierzchnia betonu e miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtownych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. W stupach i bel-
kach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do osi
tych elementow, a w ptytach i Scianach — do ich powierzchni. Powierzchnia beto-
nu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni beto-
nu stwardniatego luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego
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oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed roz-
poczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowa-
nie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin
lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowie-
niu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i po-
przednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapew-
niajgcego prawidtowe wykonawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczenstwa
pracy.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowa-
ny w dzienniku robét, w ktérym powinny by¢ podane:
— data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych frag-
mentow lub czesci budowli,
— wytrzymatos$¢ betonu na sciskanie, robocze receptury mieszanek betono-
wych,
— konsystencja mieszanki betonowej,
— daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz
ich oznakowanie a nastepnie wyniki i terminy badan.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryj-
nych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 lub réwnorzedng oraz gromadze-
nie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan doty-
czacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest spe-
cjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci beto-
nu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych za-
biegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikow betonu
— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach
nie nizszych niz 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu
spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjgC dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrza-
nie zabetonowanej konstrukcji. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy
przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla za-
bezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu. Kontynuowanie betonowa-
nia w czasie ulewnego deszczu jest niedopuszczalne.
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5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie po-
wierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowa-
niu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5° C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i pro-
wadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni ( przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne
dni co najmniej 3 razy na dobe.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 1008:2004 lub normy réwnorzedne,.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzenia-
mi i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sci-
skanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagte-
bien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzch-
nie, pekniecia i rysy sg niedopuszczalne.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli doku-
mentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni beto-
nowych konstrukciji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierébwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czyste;j
wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze
pod wzgledem nosnosci zatozonej w Dokumentacji Projektowej . Podtoze winne
by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo-
Sci w sposoéb ciggty z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych .

5.7. Deskowania i rusztowania
Deskowania i rusztowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiek-
tu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykonac wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatoscio-
wych. Projekt sporzgdza Wykonawca uwzgledniajgc wymagania niniejszej Spe-
cyfikacji.
Deskowania i rusztowania powinny w czasie eksploatacji zapewnic:
— odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukciji,
— jednorodng powierzchnie betonu,
— odpowiednig szczelnosg,
- wykazywacé odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycz-
nych.
Konstrukcja deskowan i rusztowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane
parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw
oraz powinna uwzgledniac:
— szybkosc¢ betonowania,
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— sposob zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.
Inspektor nadzoru moze odmowic¢ zezwolenia na prowadzenie robét betonowych,
jezeli uzna rusztowanie lub deskowanie za niebezpieczne i nie gwarantujgce
przeniesienia obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonaw-
cy z odpowiedzialnosci za jakosc¢ i ostateczny efekt robot.

5.8. Usuwanie deskowan i rusztowan

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic,
gdy beton osiggnie wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji lub stwierdzong nieniszczgcymi metodami badan.
Deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczyscic¢ z resztek za-
prawy, sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzo-
nych elementéw, pokry¢ srodkami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu.

5.9. UWAGI KONCOWE

e \Wykonanie roboét powinno by¢ zgodne z ,Warunkami technicznymi wykona-
nia i odbioru rob6t budowlano — montazowych” oraz ,Warunkami techniczny-
mi jakim powinny odpowiada¢ budynki” (Dz.U. nr 75 poz.69 z 2002 r.) z pézn.
Zmianami.

o Wszystkie prace prowadzi¢ z zachowaniem ogolnych i branzowych przepi-
sow BHP.

e Wszystkie prace powinny by¢ prowadzone przez wykwalifikowanych i upraw-
nionych rzemiesinikow lub firmy budowlane. Kierowane przez Kierownika bu-
dowy z zachowaniem ogolnych i branzowych przepiséw budowlanych. Osoby
petnigce samodzielne funkcje techniczne muszg posiadac aktualne uprawnie-
nia bez ograniczen w swojej specjalnosci oraz aktualny wpis do |zby Zawodo-
wej. Dokumenty te powinny by¢ ztozone przed rozpoczeciem robot do Nad-
zoru Inwestorskiego.

o Wszystkie ujete w projekcie materiaty winny posiada¢ wymagane polskim
prawem certyfikaty i aprobaty techniczne,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej oraz muszg
posiadac swiadectwa jakosci producentéw i uzyskac akceptacje Inspektora nad-
zoru. Jakosc¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,Protokole z kontroli jakosci”.
Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, bada-
ne wg PN-EN 206-1:2003 lub wg normy réwnorzedne;.
a) wiasciwosci cementu i kruszywa,
b) konsystencja mieszanki betonowej,
c) wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie,
d) nasigkliwos¢ betonu,
e) odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
f) przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, za-
wierajgcego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej
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ocenie oraz szczegotowe okreslenie licznosci i termindw pobierania probek do
kontroli jako$ci mieszanki i betonu.

tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% cat-
kowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wie-
cej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego
elementu. Nalezy sprawdzi¢ wymagane grubosci otuliny.

6.2. Kontrola jakosci roboét
Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wyko-
nania robo6t z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora nadzoru.
Kontroli jakosci podlega wykonanie:
* szalunkoéw,
* zbrojenia,
* betonowania,
* Zageszczenia betonu,
* robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

6.3. Kontrola szalowan

Kontrola szalowan obejmuije:
a) sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z in-
strukcjg uzytkowania szalowania wielokrotnego uzycia,
b) sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementéw
zgodnych z Dokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancjg),
c) sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ wod
itp.),
d) sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Zgodnie z projektem i Szczegdtowg Specyfikacjg Techniczng podstawg
wykonania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach po-
szczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przedmiar robét. Podstawg
wykonania i oceny ilosci robét jest harmonogram roboét zgtoszony przez Wyko-
nawce i zaakceptowany przez Inspektora.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, Szczegdtowg
Specyfikacjg Techniczng i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie po-
miary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik. Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisem-
ne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST lub inne pisemne stwierdzenie Inspek-
tora nadzoru o wykonaniu roboét. Zakres roboét zanikajgcych lub ulegajgcych za-
kryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru. Odbiér koncowy odbywa sie po pisem-
nym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia ro-
bot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych
W umowie.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawar-

tych w przedmiarze robdét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ptatnosc¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie umowy zawartej
pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem. Terminy ptatnosci wedtug ustalonego
uprzednio harmonogramu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci /
lub norma réownorzedna.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu;
lub norma rownorzedna.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i
statosci objetosci / lub norma réwnorzedna.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla ce-
mentu powszechnego uzytku / lub norma réwnorzedna.

PN-EN 197-2:2002 Cement : Ocena zgodnosci; lub norma réwnorzedna.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢ /
lub norma réwnorzedna .

PN-EN 480-1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody ba-
dan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan / lub norma rownorzed-
na.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do
betonu. Definicje i wymagania / lub norma rownorzedna.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania proé-
bek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu / lub norma réwnorzedna.

PN-EN 12620:2004. Kruszywa do betonu / lub norma réwnorzedna.
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne / lub
norma rownorzedna.
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ST-5 TYNKOWANIE, GLADZ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robot tynkarskich.
W zakres tych robét wechodza:
— Tynk
— Tynki wewnetrzne.
— Gtfadz cementowa

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét i ich
zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robot i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia
oraz wode z rzeki i jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych ,kanaliza-
cyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne ,oleje i mut.

2.2.Piasek.

2.2.1.Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy ,a w szczegol-
NoSci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,50mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,00 mm, piasek gruboziarnisty 1,00-2,00
mm.

2.2.2.Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich -srednioziarnisty.

2.2.3.Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawa budowlana cementowo-wapienna.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymogami normy panstwo-
wej. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane me-
chanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci ,aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy sto-
sowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéow lotnych 25 i 35 oraz
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cement hutniczy 25 pod warunkiem ,ze temp. Otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz + 5 st.C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiad-
czalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wap-
na.

2.4 Gladz cementowa

Gtadz Cementowa na bazie cementu biatego, naturalnych wypetniaczy mi-
neralnych i dodatkéw modyfikujgcych, zapewniajgcych plastycznos¢ oraz tatwosé
ktadzenia i obrobki. Przeznaczona do wykonywania cienkowarstwowych tynkow
na $cianach i sufitach oraz do innych prac remontowych, wykonczeniowych i de-
koracyjnych w budownictwie wewngtrz pomieszczen i na zewnatrz.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu.:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przenosnych zbiornikdw na wode

- tynkarskie pistolety natryskowe

-zacieraczki do tynku

-rusztowania w przypadku koniecznosci jego stosowania (uzaleznione do sytu-

acji)

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transpor-
tu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed uszkodzeniem lub utratg stabilnosci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania tynkéw.

5.1.1. Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ za-
konczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne ,podtynkowe, za-
murowania ,przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

5.1.2. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i
skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
5.1.3. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5 st.C pod wa-
runkiem, pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury poni-
zej 0 st.C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zasto-
sowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych ,zgodnie z ,Wytycznymi wy-
konywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
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5.2.Przygotowanie podtozy.

5.2.1. Spoiny w murach.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowa-
niem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy rdzy i sub-
stancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalanie. Nadmiernie suchg powierzchnie
podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.Wykonanie tynkéw trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunko-
wych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stward-
nieniem Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do
warstwy narzutu. Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,-tynkach narazonych na zawilgoce-
nie oraz w tynkach zewnetrznych w stosunku 1:1:2.

5.4.Wykonanie suchych tynkéw.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadacé:

5.4.1. bezposrednio na podtoze-na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na
konstrukcji stalowej lub aluminiowe;j

5.4.2. Na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listw lub
tat drewnianych umocowanych do podtoza.

5.5 Wykonanie gtadzi

Gtadz nalezy naktadac na podtoze czyste, wolne od kurzu, pytu, brudu,
resztek farb olejnych i emulsyjnych oraz odttuszczone. Podtoze po oczyszczeniu
powinno by¢ lekko zwilzone (ale nie mokre). W przypadku koniecznosci zmniej-
szenia chtonnos$ci podtoza zaleca sie gruntowanie.
Do pojemnika z tworzywa sztucznego, zawierajgcego odmierzong ilos¢ wody,
wsypac powoli zawarto$¢ worka jednoczesnie mieszajgc mechanicznie. Mieszaé
az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Do wypetniania ubytkdw konsy-
stencja zaprawy powinna by¢ gesciejsza niz w przypadku wykonywania przecier-
ki.
Gotowg zaprawe rozprowadzac na podtozu metalowg pacg. W celu otrzymania
idealnej gtadkosci po wyschnieciu nierownosci usungc papierem sciernym lub
siatkg do szlifowania. Powierzchnie ze swiezo natozong gtadzig chronié przed
zbyt szybkim wysychaniem oraz deszczem. Narzedzia czysci¢ wodg bezposred-
nio po zakonczeniu pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Do kontroli jakosci nalezy:
- préby dorazne przez ogledziny i pomiary,
-strona licowa ptyt gipsowo-kartonowych nie powinna mie¢ szwow ,krawedzie po-
winny by¢ proste lub sptaszczone
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiarowg robaét jest m2.llo$¢ robét okredla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzo-
nych w naturze.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Odbiér podtoza.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzac bezposrednio przed przystgpieniem
do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysScic i
zmy¢ woda.

8.2. Odbiodr tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuiszczalne odchylenia powierzchni tynku kat.lll od ptaszczyzn i odchy-
lenia krawedzi od linii prostej -nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dtugosci taty kontrolnej 2,00 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego -nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w po-
mieszczeniu

-poziomego -nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow
soli przenikajgcych z podtoza ,pil$ni itp..

-trwate Slady zaciekow na powierzchni ,odstawanie ,odparzania i pecherze wsku-
tek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkow.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptasz-
czyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/
1m.

8.4. Odbiodr robét zanikajacych.

Przy robotach zwigzanych z uktadaniem tynkéw robotami zanikajgcymi sg
podfoza. Wszystkie pomiary dotyczgce podtoza muszg da¢ wynik pozytywny. W
przeciwnym wypadku ,jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze
nie powinno by¢ odebrane .W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaj
materiatébw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalone-
go zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole zatwierdzonym przez Inzyniera.

8.5. Odbioér czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robaot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumen-
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tach umowy, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru
czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robo-
tach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Protokét odbioru czesciowego podpisany przez Inzyniera i Wykonawce moze by¢
podstawg (jezeli umowa nie mowi inaczej) do dokonania czesciowego rozliczenia
robot.

8.6. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich zakresu, ilosci, jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projekto-
wa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego na
podstawie zgtoszenia zakonczenia prac przez Wykonawce. Zasady i termin po-
wotania komisji oraz czas jest dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowa,
- szczegotowy opis robdét ze zmianami ,
- dziennik budowy z przedmiarem robot ,
- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatéw do obrotu ,
- protokoty odbioréw robaot ulegajgcych zakryciu,
- instrukcje producenta mieszanek gipsowych,
- wynika badan i ekspertyz laboratoryjnych jezeli byty wykonywane.
Pozytywny protokét odbioru jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy Zamawiajgcym , a Wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Forme i zasady ptatnosci okresla umowa.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany, sufitu wg. ceny
jednostkowej ,ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidérke rusztowanie jezeli jest to konieczne,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacja tynkéw po dziurach i hakach ,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
Dopuszczalna jest rowniez forma ptatnosci ryczattowa ustalona pomiedzy Zama-
wiajgcym, a Wykonawcg. Terminy ptatnosci wedtug ustalonego uprzednio harmo-
nogramu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1008:2004 - woda zarobowa / lub norma réwnorzedna,

PN-EN 459-1 :2003 — wapno budowlane / lub norma réwnorzedna,

PN-EN 13139:2003 -kruszywa do zapraw / lub norma réwnorzedna,

PN-EN 771-6:2002 — wymagania dot. elementow murowanych / lub norma

réwnorzedna,

e PN-EN 197-1 -cement czes¢ 1.: sktad ,wymagania i kryteria zgodnosci / lub
norma rownorzedna,

48



Dokumentacija realizowana w ramach projektu: ,Modernizacja pracowni warsztatowych do potrzeb zdobycia

kwalifikacji branzowych na nowaczesnym rynku pracy mechanizacji rolnictwa” (Budynek-C)
Wykonawca opracowania: SPPH ,FEST" - ul. Baczynskiego 31, 99-400 towicz
kontakt - mgr inz. arch. tukasz Wojtysiak, tel: 606 632 999, e-mail: wokasz@wp.pl

PN-EN 480-1 -domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu / lub norma réwno-
rzedna,

PN-EN 998-1 -zaprawa tynkarska / lub norma rownorzedna,

PN-EN 13055-1-kruszywa lekkie do zapraw / lub norma réwnorzedna,
PN-EN 13279-1 -spoiwa gipsowe i tynki gipsowe / lub norma réwnorzedna,
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ST-6 STOLARKA BUDOWLANA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru stolarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robot montazu stolarki budowlane;j.
e montaz drzwi dwuskrzydtowych 140x207,
e montaz drzwi jednoskrzydtowych 100x207,
e montaz naswietli typu FIX,

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robo6t i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i po-
witokami malarskimi.

2.1.0kucia budowlane.

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia za-
mykajgce, tgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych , a w przypadku
braku takich norm -wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym
do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucia, na ktore nie zo-
stata ustalona norma.
Oklucia stalowe powinny by¢ trwale zabezpieczone antykrozyjnie. Okucie nie za-
bezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem ,pokry¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.2. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarkich.
Stolarka drzwiowa zostata na budowg dostarczona fabrycznie wykonhczo-
na.

2.3. Sktadowanie poszczegolnych elementow.

Wszystkie wyroby zwigzane ze stolarkg nalezy przechowywac¢ w magazy-
nach zamknietych ,suchych i przewiewnych oraz zabezpieczonych przed opada-
mi atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniach magazynowych powinny by¢
utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku war-
stwach w odlegosci nie mniejszej niz 1,00 m od czynnych urzgdzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
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2.4. Stolarka drzwiowa wedtug instrukcji producenta.
Stolarka drzwiowa powinna by¢ zamontowana zgodnie z zaleceniami producenta.

2.4.1 Drzwi

podwyzszona izolacyjnos$¢ akustyczna Rw-38db,
wyposazenie w samozamykacz,

blokade kata otwarcia skrzydta (90°),

prég opadajacy,

system uszczelnien akustycznych,

wypetnienie akustyczne;

warianty materiatowe: drewno, aluminium, PCV; stalowe
malowane proszkowo kolor okreslony przez uzytkownika
drzwi powinny charakteryzowac sie wysokg odpornoscig na uszkodzenia me-
chaniczne

2.4.2 Naswietla
e naswietla stalowe typu FIX

e przeszklenie odporne na urazy mechaniczne, z zastosowaniem filtréw UV /
IR;

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Roboty mozna wykonywac recznie i przy uzyciu dowolnego wiasciwego
sprzetu zatwierdzonego przez Inzyniera.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszyst-
kie elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie za-
montowane do stolarki drzwiowej przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy przeznaczone do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie umieszczenie na srodkach transportu. Zabez-
pieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzy-
ciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy stolarki drzwiowej moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami trans-
portu zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodze-
niem ,przesunieciem lub utratg stabilnosci. Sposob sktadowania wedtug pkt.2.4.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscie-
zy, do ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wy-
konaniu powierzchni oscieza ,0scieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgod-
nie z wymogami podanymi w tabeli ponize;j.:
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Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow | Rozmieszczenie punktow zamocowan
Wysokosc¢ szerokos¢ ZAMOCOWAN | pa nadprozu i progu|  na stojakach

Do 150 Do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+/- 200 6 po2 po2
powyzej 200 8 po3 po2
Powyzej 150 Do 150 6 nie mocuje si¢ po3
150+/- 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie
drobne wady powierzchniowe , np. pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy
uzupetni¢ odpowiednim kitem (masg).

5.2 Osadzenie i uszczelnienie stolarki.

5.2.1. Osadzenie stolarki okienne;j.

a) W sprawdzone i przygotowanie oscieze nalezy wstawic stolarke na podktad-
kach i listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ na osciezach.

b) Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ piankg budowlang lub kitem trwale pla-
stycznym, a szczelnie przykry¢ listwa.

c) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wyso-
kosci okna ,nie wiecej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny
by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m,

Zamocowane okna nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym praz wypetnie-
nie szczeliny miedzy osciezem, a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczo-
nym do stosowania. Zabrania sie stosowac do tego celu materiatdw wydzielajg-
cych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

d) Osadzone okna nalezy po zamontowaniu dokfadnie zamkng¢.

e) Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okna.

5.2.2.0sadzenie stolarki drzwiowe;j.

a) Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych.

b) Oscieznice mocowac za pomocg kotew osadzonych w osciezu. Oscieznice na-
lezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

c) Szczeliny miedzy oscieznicg , a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnycm do-
puszczonym do tego celu odpowiednim $wiadectwem.

d) Wrota i bramy indywidualne powinny z by¢ zbudowane zgodnie z projektem
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e) Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie. Natomiast przy bramach dodatkowo sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwigcych w oSciezu.

f) Po zamontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne
wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Miejsca luzow Wartosé luzu 1 odchylek.
okien drzwi
Luz miedzy skrzydlami » 127 »r27
Miedzy skrzydlami, a oscieznicg w17 17

5.3.Powtoki malarskie.(nie dotyczy stolarki aluminiowej i PCV)

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powin-
na by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow. Wy-
konane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac sub-
stancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci.
Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami.

6.2.0cena jakosci powinna obejmowaé.:

-sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi
do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstruk-
cyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjo-
nowania,

-sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg od-
biorowi.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest sztuka wbudowane;j stolarki, wzglednie m2 wbu-
dowanej stolarki w zalezno$ci od wymiaréw poszczegolnych elementéw.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Wszystkie roboty zanikajgce i pozostajgce widoczne podlegajg odbiorowi .
Wszystkie czynnosci ujete w pktcie nr 2 i nr 5.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w
pkt-cie 7
Cena obejmuije:
- dostarczenie gotowej stolarki,
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-osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami maskujgcymi,

-dopasowanie i wregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

- wedtug pozostatych innych warunkéw umowy,

Dopuszczalna jest rowniez forma ptatnosci ryczattowa ustalona pomiedzy Zama-
wiajacym, a Wykonawca. Terminy ptatnosci wedtug uprzednio ustalonego harmo-
nogramu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 12519:2018-10 — Okna i drzwi. Terminologia / lub norma réwnorzed-
na.

PN-EN 12400 — Okna i drzwi. Trwatos¢ mech / lub norma réwnorzedna.
PN-EN 12365-1-Okucia budowlane / lub norma rownorzedna.

PN-EN 1303 — Okucia budowlane / lub norma réwnorzedna.

PE-EN ISO 11600 - Konstrukcje budowlane - Wyroby uszczelniajgce / lub
norma rownorzedna.

PE-EN 1279-1 Szkto w budownictwie / lub norma réwnorzedna.
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ST-7 POSADZKI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét posadzkarskich i oktadzinowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robaot.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robét posadzkarskich i oktadzinowych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot i ich
zgodnosé z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robo6t i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.Woda.

Do przygotowania zapraw dla naprawy podktadu cementowego stosowac
mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki oraz jezior. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych ,kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.Piasek.

Piasek do naprawy podktadéw cementowych powinien spetnia¢c wymaga-
nia obowigzujgcej normy, a w szczegolnosci :
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- posiadac frakcje o réznych wymiarach, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,50 mm

2.3.Cement.
Zastosowac cement wedtug normy PE-EN 191-1:2002 lub normy réwno-
rzednej.

2.4. Plytki — gresy

Gresy-wymagania dodatkowe:

- twardosc wg.skali Mahsa 8,

- Scieralnosc¢ V klasa Scieralnosci,

- na schodach i przy wejsciu wykonane jako antyposlizgowe ,
Ptytki grosowe i terakotowe inne powinny by¢ uzupetnione (jezeli wymagajg do
okoliczno$ci) nastepujgcymi elementami:

- stopnice schodow,

- katowniki,

- narozniki,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
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- dtugosc¢ i szerokos¢ +/- 1,5 mm,

- grubosc¢ +/- 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm ,

c) Materiaty pomocnicze.

- do mocowania ptytek mozna stosowac¢ odpowiednie kleje do ptytek ceramicz-
nych,

- do wypetniania spoin nalezy stosowac¢ zaprawy spoinujgce.

2.5. Material o strukturze antyposlizgowej.

Materiat o strukturze antyposlizgowej powinien sie charakteryzowac:
- dobra przyczepnosc¢ do klejow,

- wtasciwosci penetracyjne,

-nieodksztatcalne pod wptywem wysokich temperatur,

- elastyczny (od — 20 st.C do 250 st. C),

- wytrzymatos¢ (ok.6,5 MPa) ,

-odpornos¢ na czynniki mechaniczne i udarowosg,

2.6. Cokoty
Cokoty — HDF lub PCV, Listwy plastikowe (Polimer HD, Duropolimer) —wy-
sokos¢ 12 lub 15 cm. Cokdt w kolorze Sciany,

2.7. ZYWICA EPOKSYDOWA

Wiasciwosci:

ZYWICA EPOKSYDOWA jest bezrozpuszczalnikowa, przezroczystg, dwusktadni-

kowg zywicg epoksydowg, ktora w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos¢ i

odpornos$¢ na scieranie.

Jest ona odporna na wode oraz rozcienczone zasady, kwasy, wodne roztwory

soli, smary i paliwa ptynne.

W przedmiotowej technologii ZYWICA EPOKSYDOWA stuzy do gruntowania po-

wierzchni cementowych, ktére bedg powlekane Elastyczng powtokg poliuretano-

wag, oraz do przygotowywania mas wyrownujgcych i szpachlowych stuzgcych do

napraw podtoza przed aplikacjg zywicznych systemow posadzkowych, a takze

jako izolacja paroszczelna.

Dane techniczne:

Baza - zywica epoksydowa

Kolor - przezroczysty

Gestos¢ - 1,15g/cm3 przy + 23°C (A) / 1,00g/cm3 przy + 23°C (B)

Lepkos¢ - MPa*s ok. 500-700 (A) ok. 60 (B)

Czas obrobki - ok. 40min.

Temp. Obrébki - od +5°C do +35°C

Opakowanie (A+B) pojemniki 3,0+1,5kg, 20,0+10,0kg i 2x200,0+200,0kg

Sktadowanie - przechowywaé¢ w zamknietych opakowaniach w suchych i chtod-
nych pomieszczeniach do 12 m-cy

Wytrzymatos¢ na Sciskanie - 120 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na zginanie - 54 N/mm?

Zuzycie - ok. 0,3kg/m2 (gruntownik), ok. 0,7kg/m2 (szpachla epoksydowa), ok.

0,3kg/m2/mm (zaprawa epoksydowa), ok. 0,4kg/m2 (paroizolacja)
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2.8. Elastyczna powtoka poliuretanowa

Bezrozpuszczalnikowa, samorozptywna, bardzo elastyczna zywica poliure-
tanowa przeznaczong do: wykonywania powtoki posadzkowej (do stosowania na
zewnatrz i wewnatrz) w pomieszczeniach biurowych, halach wielofunkcyjnych,
szpitalach, szkotach, obiektach opieki, garazach, na podtozu betonowym, jastry-
chach cementowych i asfaltach lanych
Dane techniczne:
Gestos¢ - 1,39 kg/dem3 (komp. A) 1, 12 kg/dcm3 (komp. B);
Temp. Obrébki - od +10°C do +25°C;
Zuzycie - ok. 1,35 kg/m2/mm ;
Lepkos$¢ - Komp. A ok. 4000 mPa*s, Komp. B ok. 75 mPa*s;
Opakowanie - wiadra 20 kg + 5 kg;
Sktadowanie - przechowywaé¢ w zamknietych opakowaniach w suchych i ogrze-
wanych pomieszczeniach do 12 m-cy w temp. od +10°C do +25°C;
Czas zuzycia - (+20°C) ok. 30-40 min;
Twardos¢ Shore 3 - ok. 90;

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI

Roboty mozna wykonywac recznie i przy uzyciu dowolnego wtasciwego
sprzetu do naktadania zywicy epoksydowej i powtoki - pedzle, watki do malowa-
nia oraz watki do odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do
butow, rekawice ochronne.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1.Wymagania ogolne.

Ptytki terakotowe muszg by¢ przewozone srodkami transportu wedtug za-
lecen producenta.

4.2.Pakowanie i magazynowanie.

Plytki pakowane w pudetka tekturowe zawierajgce okoto 1 m? ptytek. Na
opakowaniach umieszczona jest nazwa producenta, nazwa wyroby, liczba ptytek
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, informacje o tatwo ttukgcym sie wyrobie, a
takze informacje o dopuszczeniu ptytek do stosowania w budownictwie. Ptytki po-
winny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opako-
waniach. Wysokos¢ sktadowania ptytek do 1,80 m.

4.3.Transport materiatow.

Ptytki terakotowe przewozi sie w opakowaniach fabrycznych krytymi srod-
kami transportu. Podtoga na srodkach transportowych powinna by¢ wytozona
materiatem wysciotkowym grubosci okoto 5,00 cm. Opakowania z ptytkami tera-
kotowymi nalezy uktadac¢ Scisle obok siebie i muszg by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie. Na srodkach transportowych umiescic¢ nalezy informacje
ostrzegawcze dotyczgce materiatdw tatwo ttukgcych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1.Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwy wyrownawcze ,wykonanie nowych i naprawa (uzupetnienie) ist-
niejacych wykonana moze by¢ z zaprawy cementowej marki 8MPa,z oczyszcze-
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niem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem za-
prawy, z zatarciem powierzchni na gtadko. Podktad cementowy nowy i naprawio-
ny powinien by¢ wykonany zgodnie z zaleceniami dokumentacji technicznej ,kt6-
ra okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dy-
latacyjnych (jezeli bedg przewidziane).Wytrzymatos¢ podktadu cementowego nie
powinna by¢ mniejsza na sciskanie niz 12 MPa ,a na zginanie nie mniejsza niz 3
MPa. Podtoze przeznaczone pod podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podktad cementowy powi-
nien by¢ oddzielony od pniowych statych elementéw budynku paskiem izolacyj-
nym np. z papy, folii, styropianu. Przy wiekszych powierzchniach na podktadzie
powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy wyko-
nywaniu podktadu cementowego nowego, lub naprawianego w ciggu trzech dni
po potozeniu nie powinna byc¢ nizsza 5 st.C.

Zaprawa cementowa do podktadéw nowych i naprawianych powinna by¢
wykonana mechanicznie i mie¢ konsystencje gestg 5-7 cm zanurzenia stozka po-
miarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona
do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?®. Za-
prawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie pod przygotowaniu miedzy
uprzednio przygotowanymi listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci
podktadu z z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z row-
noczesnym wyrownaniem i zatarciem. W ciggu pierwszych 7 dniu po wykonaniu
lub naprawieniu podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym np. przez
pokrycie folig poiletylenowg lub pokryciem wilgotnymi trocinami albo przez spry-
skiwanie woda.

5.2.Doktadnos¢ wykonania podkiadu cementowego pod plytki terakotowe.

Podktad pod posadzke z ptytek terakotowych powinien mie¢ powierzchnie
réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong ,zgodnie z ustalonym w dokumen-
tacji technicznej spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzona dwumetrowg fatg
przyktadang w dowolnym miejscu ,nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitéw
niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochy-
tej) nie powinno przekracza¢ 2mm/m i 5 mm na catej dtugosci i szerokosci po-
mieszczenia.

5.3.Wykonanie posadzki wraz z cokolikiem z plytek terakotowych.
Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek terakotowych co naj-
mniej + 5 st.C i nie wiecej niz + 25 st.C. Ptytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wedtug
projektu wykonawczego wnetrza. Warstwa kleju pod ptytki terakotowe nie moze
zawierac pustych miejsc. Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz
ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach miaty wymiar
wiekszy niz potowa ptytki.
W przypadku starego podtoza cementowego z podktadu nalezy usungé luzne
czesci , zattluszczenia ,jak réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasa-
dowego utrudniajgce przyczepnosc kleju. Podtoze istniejgce (stare) powinno byé
nosne ,a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z normg i nie mniejsza
niz 0,5 MPa.
Podtoze stare musi by¢ suche ,rowne twarde ,czyste odpowiednio porowate ,bez
pekniec i szczelin. Wilgotnosc¢ nie powinna przekraczac 1,5 % dla betonu i 0,5 %
dla anhydrytu.
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Do uktadania posadzki z ptytek terakotowych na suchym i czystym podtozu
nalezy stosowa¢ odpowiedniego kleju. Roboty posadzkowe rozpoczynaé od uto-
zenia spoziomowanych ptytek -reperéw ,ktorych powierzchnia wyznacza potoze-
nie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢é w odstepach bedgcych wielokrotno-
Scig wymiaru ptytek pasy kierunkowe , ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg
przyktadang do pasow kierunkowych .Spoiny wypetnia sie odpowiednig zaprawg
do spoinowania. Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 godzin po utoze-
niu ptytek. Petna wytrzymatosé posadzki uzyskuje sie po 3 dniach.

5.4 Przygotowanie podtoza pod powtoke poliuretanowa

Obrabiane podfoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy
cementowej, jastrych cementowy, asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane
pod kagtem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkow.
Musi wypetnia¢ parametry okreslone wyzej (pkt. 5.1)
Posadzke zagruntowac preparatem PU - jezeli przerwa miedzy gruntowaniem a
utozeniem wtasciwej posadzki zamyka sie w przedziale 4-24 godzin) Jezeli prze-
rwa technologiczna jest dtuzsza - podtoze gruntowac zywicg epoksydowg EP i
posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,3-0,9mm. Po 24 godzinach piasek
niezwigzany z podtozem usung¢ przez zamiatanie czy odkurzanie.

5.5 Przygotowanie kompozycji zywicy
5.3.1 Przygotowanie gruntownika z zywicy

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich pro-
porcjach gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporcji. Sktadnik B
nalezy wla¢ do sktadnika A i odczekac az wyptynie catkowicie z pojemnika.
Mieszanie prowadzi¢ za pomocg mieszadfa w wolnoobrotowej wiertarce (do
3000br./min) zwracajgc uwage na doktadnos$¢ mieszania, prowadzgc mieszadto
przy dnie i po scianach naczynia. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5
minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu
sktadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu
przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszaé (naczynie dostawcze nie
uzywac do prac).

5.3.2 Przygotowanie szpachli samorozlewnej z zywicy EP

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy
przygotowac szpachle w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa EP z
piaskiem w proporcji 1:2

5.3.3 Przygotowanie zaprawy epoksydowej z zywicy EP

Do wypetnienia duzych ubytkow i uszkodzenh nalezy przygotowac zaprawe
epoksydowag w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa z piaskiem w
proporcji 1:7 lub 1:8

5.3.4 Przygotowanie gruntownika
Sktadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad jak w pkt. 5.2.1.
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5.4 Przygotowanie kompozycji zywicy
5.4.1 Mieszanie

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich pro-
porcjach gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporciji.
Sktadnik B nalezy wla¢ do skfadnika A i odczekac az wyptynie catkowicie z po-
jemnika.

Mieszanie prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce
(do 3000br./min) zwracajagc uwage na doktadnos$¢ mieszania, prowadzgc miesza-
dto przy dnie i po scianach naczynia. Czas mieszania - od 2-3 minut i powinien
doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu sktadnikow w trakcie
mieszania winna wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego
naczynia i jeszcze raz przemieszac¢ (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).
Podniesienie sie temperatury kompozycji i wytworzenie nieprzyjemnego zapachu
oznacza przekroczenie dopuszczalnego czasu uzycia produktu.

5.5 Gruntowanie zywica epoksydowa EP

Zywice epoksydowg EP nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub na-
tryskiwanie. W celu uzyskania szorstkiej (nie Sliskiej) powierzchni $wiezg powtoke
posypac piaskiem w ilosci od 1 do 2kg/m2. Po zwigzaniu usungé nadmiar posypki
(najlepiej za pomocg odkurzacza przemystowego).
Wykonawca powinien postugiwaé sie obuwiem z podeszwg kolczastg (raki) aby
unikng¢ zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

5.6 Gruntowanie podkiadem poliuretanowym PU
Pokry¢ oczyszczong posadzke wg wyzej opisanych procedur za pomocg
pedzla, watka lub natryskowo.

5.7 Wykonanie elastycznej powtoki poliuretanowej PU
5.7.1 Obrébka

Na zagruntowane podtoze wylaé Zywice Poliuretanowg PU i rozprowadzi¢
rownomierng warstwg za pomocg rakli lub pacy. Nastepnie odpowietrzy¢ watkiem
z kolcami. Dla uzyskania szorstkosci mozna domieszac¢ do kompozycji piasek
kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,3mm w proporcji wagowej maksymalnie 1:0,3.

5.7.2 Pielegnacja, zabezpieczanie

Na posadzke mozna wchodzi¢ po uptywie 24 godzin od zakonczeni procesu na-
ktadania. Petne obcigzenie mechaniczne uzyskuje po 3 dniach Wytrzymatosc
chemiczna - 7 dni.

Ww. czasy podano dla temperatury powietrza i podtoza +21°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Wymagana jakos¢ materiatow.

Wymagana jakos¢ wszystkich materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez
producenta poprzez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem jakosci umieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
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6.2.Dopuszczenie materiatow.

Nie dopuszcza sie do stosowania do robot materiatéw , ktorych wiasciwo-
Sci nie odpowiadajg wymogom technicznym. Nie nalezy rowniez stosowac¢ mate-
riatdw przeterminowanych i po okresie gwaranciji.

6.3.Kontrola ogoélnych warunkéw robét.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdéinych wykona-
nia robot. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu ,posadzki ,dylatacii.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m2 .llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projek-
tu z uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Wszystkie roboty zanikajgce i pozostajgce widoczne podlegajg odbiorowi .

8.1.0dbiér materiatéw i robot.

Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wysta-
wionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2.Dopuszczenie materialow do stosowania.

Nie dopuszcza sie do stosowania tych materiatéw, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy rowniez stosowa¢ materiatow
przeterminowanych (po okresie gwaranciji).

8.3.Wyniki odbiorow.
Wyniki odbioréw materiatéw powinny by¢ kazdorazowo odnotowane w np.
dzienniku budowy.

8.4.Wykaz zestawienia czynnosci odbiorczych.

Odbiér powinien zawierac:
- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
- sprawdzenie grubosci podktadu cementowego nalezy dokonac¢ w czasie wyko-
nywania robot.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonac za pomocg naciggnietego drutu i po-
miaru odchylehz doktadnoscig 1 mm,a szerokos$¢ spoin -za pomocg szczelino-
mierza lub suwmiarki -sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listw
podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem. Terminy ptatnosci wedtug ustalo-
nego uprzednio harmonogramu.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w pktcie 7.
tj. m2.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw na plac budowy
-przygotowanie podtoza
- wykonanie robot
-oczyszczenie stanowiska pracy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e PN-EN 1008:2004 - woda zarobowa do betonu (zaprawy). Pobierania pro-
bek / lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 197-1:2002 — cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci cemen-
tow powszechnego uzytku / lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 13139:2003 — kruszywa i zaprawy / lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 12004-1:2017-03 - kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymaga-
nia, ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znako-
wanie / lub norma réwnorzedna.
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ST-8 ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoz-
liwiajgce i majgce na celu wykonanie robot malarskich.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét i ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST, obowigzujgcymi przepisami branzo-
wymi i BHP oraz poleceniami kierownictwa robét i nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1.Woda.

Do przygotowania zapraw dla naprawy podktadu cementowego stosowac
mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki oraz jezior. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych ,kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.Mieko wapienne.

Mleko wapienne powinno mieé postac¢ cieczy o gestosci Smietany , uzy-
skanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesci wody. tworzg-
cqg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3.Spoiwo bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymogom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy ,barwy od ja-
snozottej do brunatnej ,bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lot-
nych rozpuszczalnikach , z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym ,0 wiasciwo-
Sciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego ,lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymogom normy panstwowej lub swiadec-
twa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
-wode do farb wapiennych
-terpentyne i benzyne do farb emalii olejnych
-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub posiada¢ cechy techniczne zgod-
ne z zaswiadczeniem o jakosci wydane przez producenta oraz zakresem ich sto-
sowania
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2.5.Farby budowlane gotowe.
2.5.1.Farby niezaleznie od ich rodzaju
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw do-
puszczenia do stosowania w budownictwie.
- farby zmywalne matowe, odporne na szorowanie klasa I lub II,
- farba ceramiczna matowa, odporne na szorowanie klasa | lub II,
- farba lateksowa,
- farba poliwinylowa absorbujgca promieniowanie nadfioletowe,
- farba ceramiczna,
- fatwos$¢ zmywania,
- odpornos¢ na wodne srodki dezynfekcyjne i fagodne srodki czyszczace,
- Bezemisyjna, standard E.L.F. LZO &lt; 0,7 g/l

2.5.2.Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne.

2.5.3.Wyroby chlorokauczukowe.

Emalii chlorokauczukowa ogodlnego stosowania:
- wydajnos¢ 6-10 m2/dm3
- max. czas schniecia 24 godziny
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna o wydajnosci 15-16 m2/dm3 , max. czasie schniecia 8 godzin.
Do wygtadzania pod powtoki chlorokauczukowe stosuje sie kit szpachlowy chlo-
rokauczukowy ogolnego stosowania biaty oraz rozpuszczalnik chlorokauczukowy
0golnego stosowania.

2.5.4.Wyroby epoksydowe.

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa ,chemoodporna:
-wydajnos¢ 6-10 m2/dm3;

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa
- czas schniecia 24 godziny

- 0 wydajnosci 4.5 — 5 m2/dm3

Emalia epoksydowa chemoodporna biata

-czas schniecia 24 godziny

-wydajnos¢ 5-6 m2/dm3

Emalia epoksydowa chemoodporna szara

- czas schniecia 24 godziny

-wydajnos¢ 6-8 m2/dm3

Lakier bitumiczny-epoksydowy

- czas schniecia 24 godziny

-wydajnos¢ 1,2-1,5 m2/dm3

2.5.5.Farby olejne i ftalowe.

Farba olejna do gruntowania

-wydajnos¢ 6-8 m2/dm3

Farba olejna i ftalowa nawierzchniowa ogoélnego stosowania
- czas schniecia 12 godzin

-wydajnos¢ 6-10 m2/dm3
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2.5.6.Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
Wymagania dla farb

- lepkos$¢ umowna min 60,

- gestos¢ max. 1,6 g/cm3,

- zawartos$¢ substancji lothych w % masy max. 45%,

- roztarcie pigmentéw max. 90 m,

- czas schniecia powtoki w temperaturze 20 st. C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia -max. 2 godziny.

Jw. lecz wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny -gtadka ,matowa ,bez pomarszczen i zaciekow,

- grubosc¢ -100-120 /um,

- przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopi,

- elastycznosé-zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pek-
nie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna -min 0,1,

- odpornosc¢ na uderzenia -masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,00 m nie powin-
na powodowac¢ uszkodzenia powtoki,

- odpornosc¢ na dziatanie wody-po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wy-
stepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z normami w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg.PE-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temepraturze min. + 5
st.C.

2.6.Srodki gruntujace.
2.6.1.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng roz-
cienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewidu-
je sie wykonanie powtoki malarskie;j.
2.6.2.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza)
2.6.3.Mydto szare,

stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5 %.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI, MASZYN | NARZEDZI
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Farby pakowane fabrycznie mozna transportowa¢ samochodami i kolejg
zgodnie z przepisami i z zabezpieczeniem przez zniszczeniem transportowanych
materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢
nizsza niz +8st.C.Wokresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2
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dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8st.C.Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +10C.W czasie malowania niedopusz-
czalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od prze-
wodow wentylacyjnych i urzgdzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych z wyjatkiem montazu armatury i
urzgdzen sanitarnych tzw. "biaty montaz”,

- catkowitym zakonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i Scianach.

5.1.Przygotowanie podtoza.

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ , na-
prawione przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzch-
nie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw za-
prawy. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeic za-
prawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie drewniane stolarki powinny zosta¢ wyréwnanie i ubytki uzu-
petnione przez zaszpachlowanie.

5.1.3. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone ,odttuszczone zgodnie z
wymogami normy dla danego typu farby.

5.2.Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonac¢ bez grunto-
wania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emul-
syjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong
w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosu-
je sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie grun-
toszpachléwkag epoksydows.

5.3.Wykonanie powlok malarskich.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswi-
tow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne ,przy stosowaniu $rod-
kow myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno- matowy
wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Po-
wierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jed-
nolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, peche-
rzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk .Przy malowa-
niu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w roz-
nych odcieniach.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoz,a

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledzi-
ny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy dokonac¢ przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej do malowania kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczeséniej niz po 3 sekundach.

6.2.Roboty malarskie.

6.2.1.Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzac po zakonczeniu
ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

-dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach,

6.2.2.Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od
+5st.C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%,

6.2.3.Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych :sprawdzenie powtoki na zrysowanie i uderze-
nie ,sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpo-
wiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty
malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato
wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wyko-
nac prace powtornie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i i roze-
braniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowanie stanowiska pra-
cy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zamian za-
aprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wedtug zasad podanych ponizej:

8.1.0dbiér podtoza.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymogom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypet-
nienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych i odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowanie zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w pktcie. 5.2.1. Jezli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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8.2.0dbiér robét malarskich.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farb, jednolitego natezenia barwy i zgod-
nosci ze wzorcem producenta, brak przeswitu i dostrzeganych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, brak plam, smug, zaciekow, pecherzy,
odstajgcych ptatkow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp. w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kil-
kakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg ,wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie powtoki na zarysowania.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie po-
derwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilze-
niu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczot-
kg lub szmatkg. Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASO-
WYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem. Terminy ptatnosci wedtug ustalo-
nego uprzednio harmonogramu.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg. ceny jednostkowe;j
wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawie-
niem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowanie stano-
wiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

e PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodoroz-
cienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy od-
biorze; lub norma réwnorzedna.

e PN-EN 13300 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowane i systemy powtoko-
we na wewnetrzne Sciany i sufity Klasyfikacja / lub norma réwnorzedna.

e PN-C-81901 Farby olejne i alkilowe / lub norma réwnorzedna.

e PN-C-81914 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz / lub norma rownorzed-
na.

e PN-C-81932:1997 — Emalie epoksydowe chemoodporne/ lub norma réwno-
rzedna.

e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — czes¢ B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrz-
ne.
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